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Produktbeschreibung 3M™ Fast Tack 1000NF (,new formula®) ist ein [6semittelfreier Dispersionsklebstoff auf
Acrylatbasis mit einer sehr kurzen Klebspanne von 1 bis 10 Minuten.

Das polychloropren-freie Produkt ist in feuchtem Zustand repositionierbar und erzielt
durch schnelle Soforthaftung bereits Handfestigkeit, ohne komplett getrocknet zu sein.
Geeignet ist der Dispersionsklebstoff u.a. fiir das Kleben von Schaumstoffen, Isolier-
und Dédmmstoffen, von Kunststoffen wie ABS und PVC, Polyester, Styropor®, Holz, Filz,
Leder, Gewebe, Textilien sowie von Metallen wie Aluminium, Stahl etc.

3M™ Fast Tack 1000NF enthalt keine fliichtigen organischen Verbindungen (VOC)
gemaR Tests nach EPA-Methode 24.

Produkteigenschaften Schnelle Soforthaftung

Repositionierbar (im leicht feuchten Zustand)
Einseitiger Auftrag

Hohe Temperaturbestandigkeit bis 150°C
Polychloropren-frei

Losemittelfrei

Enthalt keine fliichtigen organischen Verbindungen (VOC)

Hinweise 3M™ Fast Tack 1000NF (,new formula®) ist fiir vielfaltige Anwendungen und den Einsatz
auf unterschiedlichsten Werkstoffen konzipiert.

Die Menge an bendétigtem Dispersionsklebstoff sowie der ein- oder beidseitige Auftrag
hangen von den Anforderungen in der konkreten Anwendung ab.

Priifen Sie vor Verwendung unseres Produkts dessen Eignung fiir den vorgesehenen
Verwendungszweck. Stellen Sie zudem sicher, dass die zu klebende(n) Oberflache(n)
ausreichend mit Fast Tack 1000NF benetzt sind. Filhren Sie die Verbindung durch, so
lange sich der Dispersionsklebstoff im leicht feuchten Zustand befindet.

Pressen Sie die zu fiigenden Werkstoffe nach dem Klebstoffauftrag mit ausreichendem
Druck zusammen.
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3M™ Fast Tack 1000NF
Physikalische Eigenschaften
(nicht ausgehérteter Klebstoff)
Chemische Basis Acrylat Emulsion
Nass Trocken
Farbe Neutral Transparent-farblos
Violett Transparent-violett
Viskositat mPas * 400-1.100
pH Wert 45-6,0
Dichte (g/cm?) 08-0,9
Festkorper (% Gewicht) 46 -51
Konsistenz dinnflissig
>149°C

SAFT. kein Versagen der Klebverbindung

* Brookfield RVF Spindel 3 (30 U / Min.) bei RT

** Shear Adhesion Failure Test
Material: Sperrholz (Birke). Uberlappung: 25 mm2 Belastung: 100 g (1,52 KPa).
Starttemperatur: 32°C. Temperaturerhdhung um 10°C alle 10 Min.

Verarbeitungsmerkmale
Methode Pinseln / Spritzen / Walzen
s Leicht: 0,09 g/m? ca. 44,2 m?pro |
Eirr?stzitt)ilg:re:uftra Typisch: 0,23 g/m? ca. 17,7 m?pro |
g 9 Schwer: 0,37 g/m? ca. 11,0 m?pro |
Abliiftzeit 1 Minute
Klebspanne 1-10 Minuten
Produktmerkmale
Temperatureinsatzbereich -40°C bis + 150°C
Festigkeitswerte
Zugscherfestigkeit
Substrat Temperatur (MPa)
-34°C 6,6
Birke / Birke 23°C 1,7
93°C 04
Testbedingungen

Uberlappung: 625 mm? (25 x 25 mm). Doppelseitiger Klebstoffauftrag. 2 Min. nach Auftrag fiigen und fixieren.
Test nach Lagerung: 72 Stunden bei RT
MeRgeschwindigkeit: 2,5 mm / Min.
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3M™ Fast Tack 1000NF
Festigkeitswerte

Werkstoffe (e (S,;;?g I::;t;gkeit
Leinen / ABS 6,0

Leinen / Aluminium 48

Leinen / PE 1,8

Leinen / PP 2,3

Leinen / PVC 10,8

Leinen / Stahl verzinkt 6,4

Leinen / Walzstahl 10,3

Leinen / Douglasie 114
Testbedingungen

Spriihauftrag: 3 Schichten auf jede Oberflache im Abstand von 30 Sek. bis 2 Min.
Flgen und fixieren mit starkem Andruck (so lange das Produkt noch leicht feucht / klebrig ist).
Test nach Lagerung: 5 Tage bei RT

Oberflachenvorbehandlung

Die zu verklebenden Oberflachen miissen trocken, frei von Staub, OI, Trennmitteln und
anderen Verunreinigungen sein. Die Art der Oberflachenvorbehandlung hangt vom
jeweiligen Anfoderungsprofil (z.B. Festigkeit / Alterung etc.) ab.

Fiur die meisten Anwendungen reichen normalerweise Vorbehandlungen aus, die auf
Metallen einen geschlossenen Wasserfilm an der Oberflache ergeben.

Sowohl flir metallische als auch fiir nicht-metallische Werkstoffe wird die mechanische
Oberflachenvorbehandlung mit 3M™ ScotchBrite™ 7447 empfohlen, die von einer Vor-
und Nachreinigung mit werkstoffvertraglichen Lésemitteln unterstiitzt wird.

Hinweis: Halten Sie sich bei Verwendung von Lésemitteln an die Gebrauchsanweisung
und vorgeschriebene Schutzmalnahmen des Herstellers.

Anwendung Produkt vor Verarbeitung auf Raumtemperatur temperieren.
Glnstigste Verarbeitungstemperatur flir Produkt und Werkstoffe: 15°C bis 25°C.
Werkstoffe unmittelbar nach Klebstoffauftrag fligen und fiir die Hartung positionieren /
fixieren.

Auftrag 3M Fast Tack 1000NF wird mit Pinsel, Walze oder einer Spriihpistole auf die Werkstoffe

aufgetragen.
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3M™ Fast Tack 1000NF
Verarbeitungsgerate / Arbeitsschritte 3M Accuspray HG 09
Druck (bar) 07-14
Hinweise

Produkt kann auch mit anderen auf dem Markt verfligbaren Geréaten auf die Werkstoffe
gespriiht werden. Nicht eingesetzt werden konnen Auftragsgerate, die mit Losemittel
oder Losemittelklebstoff verunreinigt sind, da durch die Lésemittel die Dispersion
koaguliert und ausflockt.

3M Fast Tack 1000NF enthalt Wasser als Losemittel: Spriihpistole und Vorratsbehalter
missen aus Edelstahl gefertigt bzw. innen mit einer Kunststoffbeschichtung versehen
sein. Flr entsprechende Zuleitungen werden Nylonschlauche empfohlen.

Arbeitsschritte fiir 3M Accuspray HG 09

Vorbereitung

1. Abzugsbugel ziehen.

2. Dise auf die Spriihpistole aufsetzen (nach einmaligem Klick ist der Spriihkopf fest
eingerastet).

3. Abzugsbugel in Ausgangsposition drehen.

4. Spritzstrahl und Auftragsmenge einstellen.

Klebstoffauftrag

3M Fast Tack 1000NF auf einen der Werkstoffe in einer gleichmaRigen und diinnen
Schichtdicke auftragen. Dabei die Spriihpistole mit niedrigem Druck (maximal 2 bar) so
einstellen, dass ein feines Spriihbild mit geringem Spriihnebel entsteht.

Bei pordsen Werkstoffen kann die Klebung unmittelbar nach dem Auftrag erfolgen. Bei
wasserundurchlassigen Oberflachen ist die Klebung erst dann durchzufiihren, wenn der
Dispersionsklebstoff kein Wasser mehr enthélt:

Farbwechsel von violett / wei nach transparent

Reinigung

1. Abzugsbugel ziehen.

2. Dise entfernen (beide Entriegelungen zusammendriicken).
3. Nadel mit einem Tuch reinigen.

4. Neue Dise aufsetzen.

Bei mehrmaliger Verwendung eines Diisenkopfs kann es zu Beeintrachtigungen im
Spriihbild kommen.

Abluftzeit / Klebspanne

Nach Ende der Abliftzeit (ist abhdngig von Temperatur, Luftfeuchte und Luftzirkulation
sowie der Porositat der Oberflachen), werden die Werkstoffe innerhalb der Klebspanne
von 1 bis 10 Minuten mit ausreichendem Druck gefiigt.

Fir die meisten Oberflachen ist die Abliftzeit von 60 Sekunden bei Raumtemperatur
ausreichend.

Ablift- und Trockenzeit kdnnen jedoch durch Wérme beschleunigt werden.
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3M™ Fast Tack 1000NF

Reinigung

Rickstande von nicht gehartetem Dispersionsklebstoff und an Verarbeitungsgeraten mit
Wasser oder Seifenwasser entfernen.

Gehérteter Dispersionsklebstoff kann entweder mit 3M Scotch-Weld Industrie-Reiniger
auf Limonenbasis, mit Lésemitteln (z.B. Ketone) oder mechanisch entfernt werden. Bei
Gebrauch eines Reinigungsmittels sind die notwendigen Sicherheitsvorschriften zu
beachten.

Lagerung

Beste Lagerfahigkeit bei Temperaturen zwischen 15°C und 25°C.
3M Fast Tack 1000NF vor Frost schiitzen und nicht unter 4°C lagern.

Hohere Temperaturen verkiirzen die normale Lagerfahigkeit. Niedrigere Temperaturen
verursachen voriibergehend eine hohere Viskositat.

Befinden sich Gebinde aus mehreren Lieferungen im Bestand, wird empfohlen, diese in
der Reihenfolge des Eingangs zu verarbeiten.

Haltbarkeit

Lagerfahigkeit des 3M Fast Tack 1000NF unter den in Absatz ,Lagerung* empfohlenen
Bedingungen: 12 Monate ab Herstelldatum.

Sicherheitshinweise

Ausfiihrliche Informationen zum sicheren Umgang mit diesem Produkt erhalten Sie im
Sicherheitsdatenblatt.

Sicherheitsdatenblatt-Hotline
Telefon: 021 31/14 20 42

Internet
www3.3m.com/search/de/de001/msdssearchform.do

Wichtiger Hinweis

Alle Werte wurden unter Laborbedingungen ermittelt und sind nicht in Spezifikationen zu iUbernehmen. Achten Sie bitte vor
Verwendung unseres Produkts darauf, ob es sich fiir den von lhnen vorgesehenen Verwendungszweck eignet. Alle Fragen der
Gewahrleistung und Haftung fiir dieses Produkt regeln sich nach den jeweiligen kaufvertraglichen Regelungen, sofern nicht

gesetzliche Vorschriften etwas anderes vorsehen.

3M und Scotch-Weld sind Marken der 3M Company.

3M Deutschland GmbH

Industrie-Klebebénder, Klebstoffe und Kennzeichnungssysteme
Carl-Schurz-Str. 1

41453 Neuss

Telefon: 02131/14 3330
Telefax: 02131/14 3200

Internet: www.3M-klebtechnik.de
E-Mail:  kleben.de@mmm.com
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