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Anaerober Klebstoff zur Flachendichtung

Produktbeschreibung

Scotch-Weld GM 74 ist ein nieder- bis mittelfestes anaerobes Ein-
komponenten-Dichtmittel fiir Fldchen. Die thixotrope Paste eignet
sich auch fiir Anwendungen bei hoheren Temperaturen. GM 74
hértet aus, wenn es bei Ausschluss von Sauerstoff zwischen eng
sitzende flache Metallfldchen eingebracht wird.

Merkmale

Scotch-Weld GM 74 ist ein Dichtmittel fiir Metallflansche und
Metalloberflachen, das die Formung der Dichtung direkt am
Werkstiick erlaubt. Das Produkt widersteht hoheren Betriebs-
temperaturen als anaerobe Standardprodukte. GM 74 entwickelt
innerhalb von 20 Minuten eine Niederdruckdichtung, die einen
direkten Drucktest zuldsst.

Zusatzliche Produktinformationen

Anaerobe Klebstoffe harten nur unter Luftausschluss und bei Akti-
vierung durch Metallkontakt aus. Klebstoff auBerhalb der Fuge
verbleibt im Ausgangszustand und kann mit einem Lappen weg-
gewischt werden.

Bei bestimmten Kunststoffen kann es zu Spannungsrissbildung
kommen. Einige Korrosionsschutzmittel konnen die Aushértung
bei dieser Form von anaeroben Klebstoffen verhindern. Bitte prii-
fen Sie, ob eine Reinigung der Teile erforderlich ist. Auf verzinkten
Teilen kann der Einsatz von Aktivator AC 64 erforderlich werden.
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Physikalische Daten
Basis

Farbe
Dichte

Viskositét
Brookfield RVT, T-Spindel 6, 2,5 U/Min.

Viskositét
Brookfield RVT, T-Spindel 6, 20 U/Min.

Methacrylsduremethylester
Orange

1,11 g/cm?

50.000 — 100.000 mPas

20.000 — 40.000 mPas

Leistungsmerkmale
Maximales SpaltfiillmaB

Hértezeit
Endklebkraft
Festigkeitsentwicklung

Temperaturbesténdigkeit

0,35 mm
20 Minuten
Nach 24 Stunden

20 Minuten 5 % Festigkeit
3 Stunden ~ 30 % Festigkeit

24 Stunden 100 % Festigkeit
-50 °C bis +150 °C
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Verarbeitung

Teile miissen sauber, trocken und frei von Ol und Fett sein. Das
Produkt per Hand als kontinuierliche Raupe oder per Siebdruck auf
die Flache auftragen. Die Teile zusammenfiigen und trocknen las-
sen. Klebstoffreste auBerhalb der Fuge wegwischen. Das Produkt
wird normalerweise per Hand aus der Flasche aufgetragen. Fiir
die Montage groBerer Volumen sind spezielle Dosiersysteme er-
héltlich. Der Aushértungsprozess kann durch Erwérmen der mon-
tierten Teile beschleunigt werden.

Aktivator AC 64 kann allgemein zur Beschleunigung der Aushér-
tung verwendet werden und ist bei einer Anwendungstemperatur
von unter 5 °C besonders empfohlen. Durch den Einsatz eines Ak-
tivators kann sich die endgiiltige Klebkraft der Verbindung um bis
zu 30 % verringern.

Lagerung

Den Klebstoff an einem kiihlen, trockenen Ort lagern und vor direk-
tem Sonnenlicht schiitzen.

Eine optimale Lagerung ist bei einer Temperatur von 5 °C gegeben.

Haltbarkeit

Bei Aufbewahrung in der Originalverpackung und einer Lagertem-
peratur von 21 °C mindestens haltbar bis: siehe Angabe auf dem
Produkt.
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Sicherheitshinweise

Bitte lesen Sie vor Gebrauch des Produkts zunichst die Sicher-
heits- und Gesundheitshinweise auf dem Produktetikett und dem
Sicherheitsdatenblatt des Produkts sorgfaltig durch.

Auskunft dazu erhalten Sie von lhrer 3M Vertretung vor Ort oder
unter www.3M.com im Internet.

Wichtiger Hinweis

Alle angegebenen Werte wurden nach bestimmten Testmethoden
unter Laborbedingungen ermittelt und sind nicht in Spezifikationen
zu (ibernehmen. Achten Sie bitte selbst vor Verwendung unseres
Produkts darauf, ob es sich, auch im Hinblick auf mdgliche anwen-
dungswirksame Einfliisse, fiir den von lhnen vorgesehenen Ver-
wendungszweck eignet.

Alle Fragen der Gewdahrleistung und Haftung fiir dieses Produkt
regeln sich nach den jeweiligen kaufvertraglichen Regelungen,
sofern nicht zwingende gesetzliche Vorschriften etwas anderes
vorsehen.
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